Translation of Abstract of DE 40 06 189 Al 



Video Projection Module 

The invention relates to a video projection module, used in particular for setting 
up large-format video projection walls composed of several modules. The projection 
modules according to the invention have an especially compact structure, as a rule 
consisting of a single coherent structural unit, which is characterized by the use of one or 
several mirror deflection units 4 and a housing having an offset-type shape with volume 
projections 6 and corresponding recessps 7.J The housings according to the invention can 
be stacked one above the other and/or lined up side-by-side. 
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@ Video-Projektionsmodule 

© Die Erfindung betrifft ein Video- Projektionsmodul, insbe- 
sondere zum Aufbau groBformatiger, aus mehreren Modu- 
len zusammengesetzter Video- Projektionswande. Die Pro- 
jektionsmodule nach der Erfindung besitzen einen beson- 
ders kompakten, in der Regel aus einer einzigen zusammen- 
hangenden Konstruktionseinheit bestehenden Aufbau, der 



durch die Verwendung von einer oder mehrerer Spiegelum- 
lenkeinrichtungen 4 und eine versatzma&ig ausgefuhrte 
Gehauseform mit Volumen-Auskragungen 6 und entspre- 
chenden Aussparungen 7 gekennzeichnet ist. Die erfin- 
dungsgema&en Gehause sind iiber- und nebeneinander 
stapet- bzw. anreihbar. 
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Gegenstand der Erfindung sind Video-Projektions- 
module, wie sie insbesondere zur Realisierung groBfor- 
matiger, aus mehreren Teilelementen zusammengesetz- 
ter Video-GroBprojektionsfiachen benutzt werden. 

Das Verfahren des modularen Aufbaus groBformati- 
ger Flachen aus Einzelmonitoren oder einzelnen Pro- 
jektionssystemen ist bei der Video- Bildwiedergabe be- 
kannt und bereits in verschiedenen AusfOhrungen reali- 
siert worden. Da jedoch die z. Zt. benutzten Systeme, 
insbesondere bei Anwendung der Video-Projektion- 
stechnik, in der Regel relativ sperrig sind und hinter der 
Projektionsflache eine Raumtiefe von ca. 1,3 bis 1,5 m 
und mehr bendtigen, besteht bei den Nutzern derartiger 
Anlagen der Wunsch, bei mGglichst groBen Einzel- und 
Gesamtbildflachen kompaktere und raumsparendere 
Systeme zu erhalten, ats sie bisher bekannt sind. 

Der Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Video-Projektionsmodul, insbesondere fur die Verwen- 
dung zur Darstellung groBformatiger modularer Video- 
bildwande zu schaffen, das bei groBen Einzel- und Ge- 
samtbildflachen eine mdglichst geringe Einbautiefe er- 
fordert. 

In Abb. 1 ist ein Video-Projektionsmodul nach der 
Erfindung an einem Beispiel dargestellt. In die Frontsei- 
te eines stapelfahigen Gehauses t mit den Seitenplatten 
2 ist eine Durchlicht-Projektionsscheibe 3 eingebaut. 
Typisch fur das erfindungsgemSBe Videoprojektions- 
modul ist die Verwendung einer Spiegelumlenkeinrich- 
tung 4 sowie die verbundsteinmaBig ausgefuhrte Ge- 
hauseform, die bei der in Abb. 1 dargestelhen beispiel- 
haften Ausfuhrung durch eine rechtwinklige Vertikal- 
verschiebung des hinteren Gehausebereichs 5 nach un- 
ten gekennzeichnet ist. 

Der hintere Gehausebereich 5 ist dabei in einer Tiefe 
von A urn die Lange B nach unten verschoben, so daB 
sich ein entsprechender Versatz ergibt Werden die Pro- 
jektionsmodule nach der Erfindung zur Darstellung ei- 
ner groBformatigen Videowand nebeneinander und/ 
oder ubereinander gestapelt, so daB jeweils der nach 
unten herausragende Gehauseteil 6 eines Moduls in die 
entsprechende Aussparung 7 des darunter liegenden 
Moduls bzw. der entsprechenden Modulreihe hinein. 
Die Passung kann dabei zwischenraumfrei oder mit ent- 
sprechenden Zwischenraumen ausgefQhrt werden. Ent- 
scheidend ist, daB unabhangig von den Details der Ge- 
hauseausfiihrung die frontseitig eingebauten Durch- 
lichtprojektionsscheiben 3 mit mdglichst geringem Ab- 
stand in vertikaler und horizontaler Richtung aneinan- 
der anschlieflen. 

In Abb. 2 ist an einem Beispiel dargestellt, wie eine 
groBere Anzahl von Modulen zu einer groBformatigen 
Video-Projektionsfiache zusammengesetzt werden 
kann. Prinzipiell kGnnen bei der geschilderten Ausfuh- 
rung der Einzelmodule beliebig groBe Bildwande mit 
entsprechend vielen Projektionsmodulen realisiert wer- 
den. 

Anstelle einer Einfach-Spiegelumlenkung 4, wie in 
Abb. 1 dargestellt, kdnnen auch Mehrfachumlenkungen 
mit beliebiger horizontaler, vertikaler oder schrager 
Projektionsstrahlfuhrung benutzt werden. In Abb. 3 ist 
ein Beispiel fOr eine Modulausfilhrung mit 2-facher 
Spiegelumlenkung dargestellt. 

Auch die Gehauseform kann unter Beibehaltung des 
Merkmals des verbundfahigen Versatzes von Gehause- 
teilen und der Erzielung einer Anreihungs- und Stapel- 
fahigkeit mit mflglichst eng in horizontaler und vertika- 



ler Richtung aneinanderschlieBenden frontseitigen Pro- 
jektionsflachen 3 in unterschiedlicher Weise ausgefuhrt 
werden. 

In Abb. 4 und 5 sind an Beispielen Varianten von 
5 moglichen AusfOhrungen der Modulgehause gemaB der 
Erfindung dargestellt. Der hintere Gehauseteil kann 
z. B. nach oben oder unten abgeschragt sein (Abb. 4) 
oder das gesamte Modulgehause kann die Form einer 
schiefen Saule (Abb. 5) oder eine andere verbund- und 
jo stapelfahige AusfOhrung haben. 

Das Merkmal der Verbundfahigkeit bezieht sich er- 
findungsgemaB darauf, daB beim horizontalen Aneinan- 
derreihen und vertikalen Stapeln der Einzelmodule Teil- 
bereiche der Modulgehause mit gleich groBem oder 
15 kleinerem Volumenanteil in entsprechende Leerraume 
der Nachbarmodule eingreifen, wobei das Versatzvolu- 
men und entsprechende Leerraume die Rauminhalte an- 
zunehmen sind, die von dem rechtwinklig begrenzten 
Bezugskdrper abwichen, der durch einen Quader von 
20 Breite und Hone der Projektionsscheibenabmessungen 
und Tiefe der maximalen Einbautiefe T der aktuellen 
Modulkonstruktion gebildet wird. Am Beispiel von 
Abb. 6 sind die vorstehend beschriebenen Geometrie- 
verhaitnisse dargestellt. Der gestrichelte Raumkorper 8 
25 stellt den Bezugskorper dar. Die aktuelle Ausfuhrung 
des Modulgehauses ist in durchgezogenen Linien einge- 
zeichnet Die schraffierten Raumbereiche stellen das 
maximale Gehauseversatzstiick 9 und die entsprechen- 
de maximale Gehauseaussparung 10 dar. 
30 Die vorstehend beschriebenen erfindungstypischen 
Merkmale der Modulgehause gelten sowohl far das ho- 
rizontale wie auch fiir das vertikale Aneinanderreihen 
der Module und die entsprechend zugeordneten Gehau- 
seausfiihrungen. Vertikal- und horizontaltypische Merk- 
35 male konnen auch miteinander kombiniert werden. 

Video- Projektionsmodule nach der Erfindung lassen 
sich aufgrund der beschriebenen Merkmale besonders 
kompakt ausfuhren. Sie benfltigen daher im Vergleich 
zu den bisher auf dem Markt befindlichen Einrichtungen 
40 eine sehr geringe Einbautiefe, die bei einer typischen 
Bildbreite des Einzelmoduls von 85—95 cm geringer als 
1 m ist. Besonders beim Einsatz von Projektionsmodu- 
len und den aus ihnen aufgebauten Bildwanden auf Mes- 
sen und Ausstellungen ist diese Platzeinsparung wiin- 
45 schenswert Sie wirkt sich aber auch bei der Festinstalla- 
tion von Modulen und Bildwanden in Demonstrations- 
und Konferenzraumen vorteiihaft und kostensparend 
aus. Beim mobilen Einsatz der Module ergibt sich ein 
geringeres Transportvolumen. 
50 Durch die kompakte Gehauseausfuhrung kann die zu 
einem Einzelmodul gehdrende gesamte Projektion- 
stechnik mit Umlenkspiegeleinrichtung 4, Projektions- 
scheibe 3 und Videoprojektor 1 1 auch beim Transport 
in einer Einheit zusammenbleiben. Bei den meisten bis- 
55 her bekannten Systemen ist es aufgrund des groBeren 
Raumbedarfs erforderlich, beim Transport der Module 
diese in Einzelelemente zu zerlegen und getrennt zu 
transportieren. Beim Neuaufbau ergibt sich daraus ein 
erh6hter Arbeitsaufwand. Insbesondere mOssen in die- 
60 sen Fallen die Module in der Regel nochmals neu ju- 
stiert werden. Dies ist ein zeitaufwendiger und teurer 
Vorgang. 

Bei der typischen Ausfuhrung der erfindungsgema- 
Ben Video-Projektionsmodule ergibt sich dagegen der 
65 Vorteil, daB die Moduleinheiten standig erhalten blei- 
ben. Die ein-mal vorgenommene Justage der Einheiten 
wird auch beim Transport nicht verandert Der entspre- 
chende Arbeits- und Zeitaufwand fur Justagen bei der 



DE 40 06 189 Al 

3 4 



Neueinrichtung einer Video- Projektions wand entfallt 
dadurch. Die einmal einheitlich eingestellten und vorbe- 
reiteten Module konnen wie Verbundbausteine uber- 
und nebeneinander gestapelt werden. Der verbundma- 
Qige Gehauseversatz erhdht zusStzlich die Standsicher- 5 
heit. Dies gilt insbesondere fiir groBe Video-Projek- 
tionswande. 

Um eine zusatzliche Verringerung des Transportvo- 
lumens und eine weitere Verbesserung der Handhab- 
barkeit zu erreichen, konnen die Module ohne Beein- 10 
trachtigung der Justagestabilitat bei Bedarf auch in Teil- 
komponenten zerlegt und bei Benutzung wieder zusam- 
mengesetzt werden. 

Video- Projektionsmodule nach der Erfindung konnen 
bei Beibehaltung der erf ind ungsgemaOen Merkmale m it 15 
beliebig groBen Ruckprojektions-Bildschirmen 3 und 
entsprechend vergroBerten Gehauseabmessungen aus- 
gefuhrt werden. 

Patentanspruche 20 

1. Video- Projektionsmodul mit frontseitig einge- 
bauter Durchlicht-Projektionsscheibe 3, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB eine oder mehrere den Strahlengang horizon- 25 
tal, vertikal oder beliebig schrag umlenkende Spie- 
geleinrichtungen 4 vorgesehen sind, 
daB das Modulgehause eine verbund-, stapel- und 
anreihfahige Auskragung 6/9 sowie eine volumen- 
maBig mindestens gleich groBe Aussparung 7/10 in 30 
vertikaler, horizontaler oder in beiden Raumrich- 
tungen besitzt, wobei sich die maximalen Auskra- 
gungs- bzw. Aussparungsvoiumen aus der Abwei- 
chung zu einem rechtwinklig begrenzten Bezugs- 
korper 8 ergeben, dessen Frontseite durch die Pro- 35 
jektionsscheibe 3 des Moduls gebildet wird und 
dessen Tiefe gleich der maximalen Einbautiefe T 
des Projektionsmoduls ist, 
daB das Modulgehause aus einer einzigen geschlos- 
senen konstruktiven Einheit besteht, die auch bei 40 
Montage und Demontage sowie beim Transport als 
Einheit erhahen bleibt. 

2 Video- Projektionsmodul nach Anspruch 1, da- 
durch besonders gekennzeichnet, daB der Gehau- 
seversatz rechtwinklig vertikal im hinteren Gehau- 45 
sebereich nach oben oder unten erfolgt. 

3. Video-Projektionsmodul nach Anspruch 1, da- 
durch besonders gekennzeichnet, daB die Gehause- 
versatzteile schrag und/oder konisch begrenzt sind. 

4. Video-Projektionsmodul nach Anspruchen 1 —3, 50 
dadurch besonders gekennzeichnet, daB das Ge- 
samtmodulgehause die Form einer schiefen Saule 
hat, wobei zusatzlich beliebig geformte Versatz- 
stUcke vorgesehen werden konnen. 

5. Video-Projektionsmodul nach Anspriichen 1—4, 55 
dadurch besonders gekennzeichnet, daB die Modu- 
le so ausgefilhrt sind, daB sie sowohl fur die Benut- 
zung als Einzelgerate wie auch fur den Einsatz in 
Gruppen oder in groBformatigen Projektionswan- 
den mit moglichst nahtlos in horizontaler und verti- 60 
kaler Richtung aneinandergereihten Projektions- 
flachen 3 geeignet sind. 

6. Video-Projektionsmodul nach den AnsprUchen 
1—5, dadurch besonders gekennzeichnet, daB die 
Module zur Verringerung des Transportvolumens 65 
oder zur Verbesserung der Handhabbarkeit in Teil- 
komponenten zerlegt und bei Benutzung wieder 
zusammengesetzt werden konnen. 



7. Video-Projektionsmodul nach den Anspruchen 
1—6, dadurch besonders gekennzeichnet, daB die 
Module mit beliebig groBen Ruckprojektions-Bild- 
schirmen 3 bei entsprechend vergr6Berten Modul- 
abmessungen ausgestattet sein konnen. 
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